2D = Opravy provadéné ve vozidle — naftove motory DW

-a.‘@i%- ;

=F = .. =

‘: B 1 .-.l'| =i

8.15a Remen podrzime na femenici
vackového hridele a nasadime
ho na vodici kladku, ...

aby se femenice stale mohla pohybovat
v ramei svych prodiouzenych otvord pro
srouby. Hemenici posuneme zcela ve
sméru pohybu hodinovych rugicek,

14 Bemen nasadime na ozubenou
famenici klikového hiidele (dbame na
znatku sméru otacani).
15 Rozvodovy femen podriime na ozu-
nené femenict klikového hfidele a poté
ho nasadime na zbylé ozubene Femeni-
ce v tomto pofadi (viz obrazky):

a) Viodici kladka

bl Vivsokotlake pafivoveé erpadia

c) Vackovy hifdel

o) Carpadlo chiazeni

g} Mapinaci kladka

Napnuti

16 Ma ,horni stranu femenu” nasadime
alektronicke méfici zafizeni, priblizné
doprostred mezi ozubené femenice vadé-
koveho hiidele a vstiikovaciho éerpadia.
17 Povolime Sroub napinaci kladky a do
ctvercového otvoru v predni strané klad-
ky napinade vloZime kratky kousek &tyf-
firanného profilu o hrané 8 mm. Pomaci
tahoto nastroje mizeme otacet kladkou
a ménit napnuti femenu (viz TIP v &lan-
ku 7). Mizeme pripadné pouzit i ki se
ctyfhrannou hlavou, aviak pracovni pro-
stor je zde omezeny,

8.15h ... vysokotiake cerpadio, ...

18 Pomoci vloZzeného nastroje a plo-
chého kliéa kladkou napinade otagime
prati sméru pohybu hodinovyeh rudicek,
dokud nebude méfici pfistro] ukazovat
napnuti 98 + 2 SEEM (viz obrazky).
V této poloze kladku podrZime a jeji
Eroub utahnemea.

18 Zkontrolujeme, zda se ozubena
femanice vackového hiidele neotodila
natolik, aby jefi Srouby byly az na kon-
cich svych ovdlnych otvord (je-li tFeba,
jeden ze Sroubl vysroubujeme). Pokud
ano, postup napnuti zopakujeme, Je-
li vée v pofadku, nasroubujeme Sroub
Zpét a viachny Srouby utdhneme danym
utahovacim momentam.

20 Sejmeme méfici zafizeni a vyjmeme
zajistovaci nastroje vackoveha a kliko-
veho hifdels.

21 Klikovym hfidelem otocime o osm
kompletnich otacek ve sméru pohybu
hodinovych rudicek (pfi pohledu zprava).
Kontrolni otvory poté znovu vyrovname
a vloZime do nich zajistovaci nastroje.
22 Povallme Srouby czubeng Ffemenice
vackového hfidele, utdhneme |& rukou
a poté je povolime o Sestinu otadky.

23 Vlozime zajistovaci nastroj vackove-
ho hfidele.

24 Znovu povolime Sroub napinaci klad-
ky. Nasadime méficl zafizenl na hornl
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B.15¢c ... vackovy hFidel, ...

stranu femenu a kladkou otocime tak,
aby zafizeni ukazovale hodnotu 54 + 2
SEEM. Kladku v této poloze podrzime
a jejl &roub utdhneme danym utahova-
cim momentem.

25 Vsechny Srouby ozubengé femeni-
ce vackoveho hiidele utahneme danym
utahovacim mamantem.

26 Sejmeme méficl zaflzeni, znovu ho
nasadime a ovéfime, zda ukazuje hod-
notu 54 £ 3 SEEM. Poté ho sejmeme.
27 Vyimeme zajistovaci nastroje, otodi-
me klikovym hiidelem o dvé kampletni
otaéky ve sméru pohybu hodinovych
rucicek, vyrovname kontrolni otvory
a vloZime zajistovaci nastroj klikového
hfidele.

28 Qvefime, zda je mo#ne vioZit i zajisto-
vacl nastroj vatkového hfidele. Pokud to
nenl mozneg, ovefime, zda nejsou roz-
dily poloh jejich otvord v&tsi ne2 1 mm.
Pokud ano, cely postup nasazenl a nap-
nuti famenu zopakujems

29 MNamentujeme prave uloZeni motoru
podle Elanku 18,

30 Mamontujeme kryty rozvodoveho
femenu podle &lanku 6.

31 Namontujeme femenici klikového
hiidels podle élanku 5.
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8.15d ... cerpadlo chlazeni
a napinaci kladku - motory 2,0 |

8.18a Napinaci kladkou oto&ime proti
sméru pohybu hodinovych rugicek
a poté jeji Sroub utdhneme, ...
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8,18b .., jakmile pfistroj
ukdze predepsanou hodnotu
napnuti - motory 2,01



